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LA PROFESSIONALITÀ
AL TUO SERVIZIO

Il cammino iniziato nel 1981 
come Agenzia di rappresen-
tanza per il territorio bresciano 
e bergamasco ci ha portati, at-
traverso alleanze strategiche, 
acquisizioni e grande organiz-
zazione del lavoro, ad essere 
tra i maggiori importatori di 
macchine utensili per l’aspor-
tazione di truciolo sul mercato 
nazionale.

Grazie ad oltre 20 tecnici 
interni, 50 agenti attivi sul 
territorio nazionale, uno staff 
amministrativo e commerciale 
interno di oltre 20 professioni-
sti, seguiamo il cliente a 360° 
nella scelta del prodotto e 
nella soluzione del problema. 
Oltre all’importazione e alla 
distribuzione dei macchinari, 
forniamo un efficace servi-
zio post vendita, orientato 
a garantire per il più lungo 
tempo possibile un’inalterata 
efficienza dei nostri prodotti, 
tramite tele-assistenza, ser-
vice presso il cliente e ma-
nutenzione preventiva. Nel 
contempo sappiamo proporci 
in modo vincente come part-
ner per l’azienda cliente nella 
collocazione del proprio parco 
macchine usato.

La nostra mission non si 
esaurisce con la vendita del 
macchinario, ma anche con 
la progettazione di chiavi in 
mano, l’efficientamento dei 
tempi e tutto ciò che può 
aiutare il nostro cliente ad 
essere ancora più compe-
titivo, coscienti che i nostri 
prodotti possono veramente 
fare la differenza. L’acquisto di 
un macchinario è intimamente 
collegato con la risoluzione di 
un problema o l’accelerazio-
ne di un processo. Il nostro 
organico e la nostra espe-
rienza sono al vostro servizio 
per risolvere problemi o per 
incrementare l’efficienza nei 
vostri processi produttivi.

LA STORIA CHI SIAMO PERCHÈ GMV
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FRESATURA 01

Macchine Utensili S.r.l.

HX 250 iG
TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
254x254 mm
305x305x330 mm
ISO 30 / HSK 40
11 kW (opz.18)
15.000 giri/min. (opz. 30.000)
nr. 40 (opz. 52-102)
Arumatik Mi

HX 500 iG #40 #50
TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Pot. mot. mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
500x500 mm
870x800x930 mm
ISO 40 / HSK 63
15-22 kW
20.000 giri/min.
nr. 50 (opz. 100-150-200-300)
Arumatik Mi

Orizzontale con cambio pallet
500x500 mm
870x800x930 mm
ISO 50 / HSK 100
22-40 kW
12.000 giri/min. (opz. 8.000)
nr. 62 (opz. 122-162-212)
Arumatik Mi

HX 400 iG

HX 300 iG

TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
400x400 mm
610x610x610 mm
ISO 40 / HSK 63
7,5-15 kW
15.000 giri/min. (opz. 20.000)
nr. 50 (opz. 100-150-200-250-300)
Arumatik Mi

Orizzontale con cambio pallet
305x305 mm
460x510x560 mm
ISO 40 / HSK 63
15 kW (opz 18,5-22)
15.000 giri/min. (opz. 20.000)
nr. 50 (opz. 100-150-200)
Arumatik Mi

HX 630 G
TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
630x630 mm
1100x920x1050 mm
ISO 50 / HSK 100
22-40 kW
12.000 giri/min. (opz. 8.000)
nr. 62 (opz. 122-162-212)
Arumatik Mi

CENTRI DI LAVORO ORIZZONTALI



Macchine Utensili S.r.l.

6

01 FRESATURA

HX 800 G
TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
800x800 mm
1550x1300x1400 mm
ISO 50 / HSK 100
22-40 kW
12.000 giri/min. (opz. 8.000)
nr. 62 (opz. da 122 a 302)
Arumatik Mi

HX 1250 G

Supercell 300 G

TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z:
Corse assi A, B: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Magazzino pallet:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
1250x1250 mm
2040x1350x1370 mm
ISO50/HSK100
22-30 kW
8.000 giri/min.
nr. 150 (opz. 200-250-300)
Arumatik Mi

Orizzontale con cambio pallet a 5 assi
Ø 200 mm
460x410x460 mm
+30/-120 mm, 360.000 pos.
Big Plus ISO 40
18,5-22 kW
20.000 giri/min.
nr. 174 (opz. 230-258-314)
nr. 20 (opz. 40-80)
Arumatik Mi

HX 1000 G
TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
1000x1000 mm
2040x1350x1370 mm
ISO 50 / HSK 100
22-30 kW
8.000 giri/min.
nr. 150 (opz. 200-250-300)
Arumatik Mi

Supercell 400 G
TIPO: 
Dimensione pallet: 
Corse assi X, Y, Z: 
Corse assi A, B: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Magazzino pallet:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet a 5 assi
Ø 350 mm
510x510x510 mm
0,001~100.000 • 0,001~360.000 gradi
ISO 40 / HSK 63
13 kW
15.000 giri/min. (opz. 20.000)
nr. 140 (opz.190-290)
nr. 20 (opz. 40-80)
Arumatik Mi

CENTRI DI LAVORO ORIZZONTALI
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Macchine Utensili S.r.l.

CENTRI DI LAVORO VERTICALI

Mycenter 2XD Spark changer
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale con cambio pallet
600x510x510 mm
400x560 mm
ISO 40
22-26 kW
12.000 giri/min.
nr. 40
Arumatik Jr

Mycenter 4XiD
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale
1020x510x510 mm
500x1120 mm
ISO 40
22-26 kW
12.000 giri/min.
nr. 40
Arumatik Jr

Mycenter 3XD
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale
760x510x510 mm
500x860 mm
ISO 40
22-26 kW
12.000 giri/min.
nr. 24
Arumatik Jr

Mycenter M3020G / SPARK CHANGER
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale / verticale con cambio pallet
762x510x510 mm
500x860 mm
ISO 40
11-15 kW
15.000 giri/min.
nr. 30
Arumatik Mi

Mycenter 3XT
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale 5 assi
780x510x439 mm
Ø 220 mm
ISO 40
22-26 kW
12.000 giri/min.
nr. 40
Arumatik Jr
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CENTRI DI LAVORO VERTICALI

Mytrunnion 4G

Medcenter 5AX

Mytrunnion 5G

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

5 assi
610x610x500 mm
Ø 400
ISO 40 / HSK 63
15 kW
15.000 giri/min.
nr. 60 (opz.100)
Arumatik Mi

5 assi compatto
254x330x330 mm
Ø 170
HSK 40
18 kW
30.000 giri/min.
nr. 40
Arumatik Mi

5 assi
815x745x500 mm
Ø 630
ISO 40 / HSK 63
13 kW
20.000 giri/min.
nr. 50 (opz.100)
Arumatik Mi

Mytrunnion 7G
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

5 assi
1190x1335x765 mm
Ø 1000 mm
ISO 50 / HSK100
22-26 kW
12.000 giri/min.
nr. 60 (opz.100)
Arumatik Mi
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Macchine Utensili S.r.l.

CENTRI DI LAVORO VERTICALI

Bridgecenter - 6G #40

#40 #50

#50
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale
1530x1095x710 mm
1800x900 mm
ISO 40 / HSK 63
15-22 kW
20.000 giri/min.
nr. 40 (opz. 60-80)
Arumatik Mi

A portale
1530x1095x710 mm
1800x900 mm
ISO 50 / HSK 100
22-40 kW
12.000 giri/min.
nr. 40 (opz. 60-80)
Arumatik Mi

Bridgecenter - 10G
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale
2540x1615x800 mm
3000x1370 mm
ISO 50 / HSK 100
22-40 kW
12.000 giri/min.
nr.40 (60-80)
Arumatik Mi

Bridgecenter - 8G
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale
2032x1095x710 mm
2500x900 mm
ISO 40 / HSK 63
15-22 kW
20.000 giri/min.
nr.40 (opz. 60-80)
Arumatik Mi

Bridgecenter - 12G
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale
3050x1615x800 mm
3500x1370 mm
ISO 50 / HSK 100
22-40 kW
12.000 giri/min. 
nr. 40 (opz. 60-80)
Arumatik Mi

A portale
2032x1095x710 mm
2500x900 mm
ISO 50 / HSK 100
22-40 kW
12.000 giri/min.
nr.40 (opz. 60-80)
Arumatik Mi
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HMC500 - HMC630 - HMC800
TIPO:
Dimensione pallet:
Corse assi X,Y,Z:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Orizzontale con cambio pallet
500x500 - 630x630 - 800x800 mm
640x610x680 - 1050x900x870 - 1300x1020x1000 mm
ISO 40 - ISO 50 - ISO 50
22 - 30 - 30
15.000 - 12.000 - 12.000 giri/min.
nr. 60 - 40 - 40
Fanuc 0iMF

AA 965/1165/1365/1565

AQ 850/1050

CV 650/1060/1260

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale guide piane
X 900/1100/1300/1500 x Y 650x Z 600 mm
1100/1300/1450/1650x650 mm
ISO 40/50 (opz. ISO 50)
7,7- 11/11-15 kW
8.000/6.000 (12.000/15.000 opz.) giri/min.
nr. 24/30 (opz. 40/48)
Fanuc/Heidenhain

Verticale guide lineari a rulli 
X 800/1020 x Y 510 x Z 510 mm
1000/1200x510 mm
ISO 40
5,5-7,5 (opz. 7,5-11/15-18,5) kW
10.000 (opz 12.000-15.000-20.000 giri/min.)
nr. 24 (opz. 32-40)
Fanuc 0iMD

Verticale guide lineari a rulli
X 650/1020/1200 x Y 510/600 x Z 510/600 mm
800x510/1150x600/1300x600 mm
ISO 40
7,5-11/11-15 kW
10.000 giri/min.
nr. 24
Fanuc/Mitsubishi

AQ 1265/1465/1665
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale guide lineari a rulli 
X 1200/1400/1600 x Y 650 x Z 610 mm
1400/1600/1750x650 mm
ISO 40
5,5 - 7,5 (opz. 7,5-11/15-18,5) kW
10.000 (opz 12.000-15.000-20.000 giri/min.)
nr. 24 (opz. 32-40)
Fanuc 0iMD

AA 1480/1680/1880
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale guide piane
X 1400/1600/1800 x Y 800 x Z 700 mm
1550/1750/1950x800 mm
ISO 50/40 / HSK 100
22-26 kW
6.000 (10.000 opz.) giri/min.
nr. 30 (opz. 40)
Fanuc/Heidenhain

CENTRI DI LAVORO ORIZZONTALI

CENTRI DI LAVORO VERTICALI
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Macchine Utensili S.r.l.

CENTRI DI LAVORO VERTICALI

AA 1890/2090/2590

UG 550-800

UA 2090 -2590

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO:
Dimensione tavola:
Corse assi X,Y,Z:
Corsa asse A e B:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Verticale guide piane
X 1800/2000/2500 x Y 900 x Z 900 mm
1950/2150/2650x900 mm
ISO 50
22-26 kW
6.000 (opz 10.000 giri/min.)
nr. 30 (opz. 40)
Fanuc/Heidenhain

A 5 assi
X 550/800 x Y 700/950 x Z 500/650 mm
550x550/800x800 mm
ISO 40
22-31 kW
14.000 giri/min.
nr. 30
Heidenhain TNC I530

Testa tilting a 5 assi
2150x900 mm 
2000/2500x900x900 mm
+/- 30°
ISO 40/ 50
22 - 26
8.000 -12.000 giri/min.
nr. 30/40
Fanuc 31i B5

FG 775/1095/1210
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale 3 assi
X 700/950/1200 x Y 750/1000 x Z 500/650 mm
800x750/1050x1000/1210x1000mm
ISO 40
15-22 kW
15.000 giri/min.
nr. 20 (40)
Heidenhain

FG 1610/1612/2012
TIPO:
Corse assi X,Y,Z:
Dimensione tavola:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale 3 assi
1600/2000x1000/1200x650/720 mm
1610x1000/1610x1200/2010x1200 mm 
ISO 40
15/22
15.000 giri/min.
nr. 20 /40
Heidenhain
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CENTRI DI LAVORO VERTICALI

TIPO: 
Corse asse X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO:
Corse assi X,Y,Z:
Dimensione tavola:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

LB 321-421-521/LB325-425-525-625

LB 533-633

A Portale: Asse Y 2150/2550/3300
X 3060/4060/5060/6060 x Y 2150/2550/3300 x Z 800 mm
3000-4000-5000/6000 x 2000/2400 mm
ISO 50
22-26 kW
6000 giri/min.
nr. 32
Fanuc 31iMB/18iMB

A Portale: Asse Y 3300/4000
X 5060/6060 x Y 3300/4000 x Z 800/1000/1200
5000x2400 - 6000x2400 mm
ISO 50
22 - 26
6.000  giri/min.
nr. 32
Fanuc 31IMB

SB 216-316-416
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale: Asse Y 1600
X 2120/3060/4060 x Y 1600 x Z 800 mm
2000/3000/4000 x 1500 mm
ISO 50
22-26 kW
6000 giri/min. 
nr. 32
Fanuc 18iM

RB 212-312
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale: Asse Y 1200
X 2120/3060 x Y 1200 x Z 800 mm
2000 / 3000 x 1100 mm
ISO 50
22-26 kW
6000 giri/min.
nr. 32
Fanuc 18iM

DL 321
TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A portale
X 3060 x Y 2150 x Z 700 mm
3000x2000 mm
ISO 50
11-15 kW
12.000 giri/min.
nr. 4
Fanuc



13

FRESATURA 01

Macchine Utensili S.r.l.

CENTRI DI LAVORO VERTICALI

TIPO: 
Corse assi X,Y,Z:
Corsa canotto (asse W):
Diametro canotto: 
Tavola asse B:
Dimensione tavola:
Portata tavola:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:

TIPO: 
Corse assi X,Y,Z:
Corsa canotto (asse W):
Diametro canotto: 
Tavola asse B:
Dimensione tavola:
Portata tavola:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:

Orizzontale
2000x1800x1300 mm
500 mm
110 mm
0,001°
1600x1440 mm
8000 kg
ISO50
22-26 kW

HB 1416-110

HB 1620-130
Orizzontale
3000x2100x1500 mm
700 mm
130 mm
0,001°
2000x1600 mm
12.000 kg
ISO50
22-26 kW

Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:
Peso:

1-3500 giri/min.
nr. 40
Fanuc/Heidenhain
30.000 kg

Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:
Peso:

1-2500 giri/min.
nr. 40
Fanuc/Heidenhain
35.000 kg

ALESATRICI ORIZZONTALI

TIPO:
Dimensione tavola:
Corse assi X,Y,Z:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

VB 215-315-415-320-420

TIPO:
Dimensione pallet:
Corse assi X, Y, Z:
Corse assi A, B:
Dimensioni tavola:
Portata tavola:
Attacco/Potenza mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili: 
Controllo numerico:

UB 421Z/425YZ2
Portale a 5 assi
Ø 200 mm
4060x2150x1000/4060x3200x1200 mm
± 110 gradi, ± 360 gradi
4000x2000/4000x2400 mm.
15.000 kg (opz. 33.000)
HSK 100 / 34 kW
12.000 giri/min.
nr. 32 
Heidenhain iTNC530

TIPO: 
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola: 
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

MB 425-525-625-725/MB432-532-632-732
A portale: Asse Y 2500/3200
X 4060/5060/6060/7060 x Y 2500/3200 x Z 1000 mm
4000/5000/6000/7000x2000/2400 mm
ISO 50
22-26 kW
4000 giri/min.
nr. 60
Fanuc/Heidenhain

Portale a 3 assi
2100/3100/  4100x1400 – 3100/ 4100 x 1800 mm
X 2020/3020/4020/3020/4020 x Y 1500/2000 x Z 800
ISO 50
22 - 26
6.000 giri/min.
nr. 32
Fanuc 0iMF
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H4030- HM4040
TIPO: 
Dimensione tavola: 
Corse assi X, Y, Z:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling and Tapping center
380x380/400x400 mm
400x450x380/560x500x560 mm
ISO 30-40
3,7-5,5/11-15 kW
10.000 (opz. 12.000/15.000) giri/min.
nr. 24-40+1
Mitsubishi e Fanuc

A6040-7040-A12040
TIPO:
Corsa asse X:
Corsa asse Y:
Corsa asse Z:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling And Tapping Center ISO40
600/700/1200 mm
400/500/500 mm
600/550/400 mm
7,5-5,5 kW
8.000 giri/min.
nr. 24/14 (12040)
Mitsubishi e Fanuc

H4040P
TIPO:
Dimensione tavola:
Corse assi X, Y, Z:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling and Tapping center
400x400 mm
400x450x380/560x500x560 mm
ISO 30-40
3,7-5,5/11-15 kW
10.000 (opz. 12.000/15.000) giri/min.
nr. 24-40+1
Mitsubishi e Fanuc

CENTRI DI LAVORO ORIZZONTALI

CENTRI DI LAVORO VERTICALI

TIPO:
Corsa asse X:
Corsa asse Y:
Corsa asse Z:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling And Tapping Center ISO30
450/500/560 mm
300/300/400 mm
300 mm
5,5 kW
10.000 giri/min.
nr. 12
Mitsubishi e Fanuc

R4530-5030-5630

TIPO:
Corsa asse X:
Corsa asse Y:
Corsa asse Z:
Potenza motore man-
drino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

A6030-7030-A12030
Drilling And Tapping Center 
ISO30
600/700/1200 mm
400/400/500 mm
350 mm
5,5 kW
10.000 giri/min.
nr. 20+1
Mitsubishi e Fanuc
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CENTRI DI LAVORO VERTICALI

R5140-6040-R12030-12040
TIPO: 
Corse asse X:
Corse asse Y:
Corse asse Z:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling And Tapping Center 
ISO40-ISO30
510/600/1200 mm
400/400/500 mm
460/400/300/400 mm
7,5-5,5/7,5/5,5 kW
8000 giri/min.
nr. 12/14
Mitsubishi e Fanuc

TIPO:
Corse assi X, Y, Z:
Dimensione tavola:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

TIPO:
Corse assi X,Y,Z:
Dimensione tavola:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling And Tapping Center
600x400x500 mm
600x400 mm
ISO 40
7,5-5,5 kW
8000 (opz. 12.000) giri/min.
nr. 24
Mitsubishi e Fanuc

Drilling And Tapping Center 5 Assi
400x500x400/400x500x450 mm
Ø 255/320 mm
ISO 30/40
3,7-5,5/5,5-7,5  kW
10.000 giri/min. 8000
nr. 20/24
Mitsubishi e Fanuc

S6040

A5X403-A5X404

TIPO:
Corsa asse X:
Corsa asse Y:
Corsa asse Z:
Attacco mandrino:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling And Tapping Center con cambio pallet
300/500 mm
250/400 mm
250/350 mm
ISO 30
5,5-3,7/2,2 kW
10.000 (opz. 12.000-15.000-20.000) giri/min.
nr. 12
Mitsubishi e Fanuc

S3030-500

R600-RM600
TIPO:
Corsa asse x:
Corsa asse y:
Corsa asse z:
Potenza motore mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Drilling And Tapping Center ISO40
600 mm
400 mm
400/600 mm
7,5-5,5 kW
8.000 giri/min.
nr. 12 STELLA / 24+1 BRACCETTO
Mitsubishi e Fanuc
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FORATURATRICI PROFONDE

CAMDER

CAMDER

CAMDER

Max profondità foratura
con punta cannone: 1200+500 mm 1500+500 mm 1500+550 mm
Corsa asse X tavola: 1500 mm 2500 mm 3000 mm
Corsa asse Y ram: 1200 mm 1500 mm 1500 mm
Corsa asse Z montante: 500 mm 800 mm 800 mm
Corsa tilting asse A
orario / antiorario: 15°-25° 15°-25° 15°-25°
Attacco cono mandrino: BT40 BT50 BT50
Potenza motore mandrino: 15/18,5 kW 15/18,5 kW 15/18,5 kW
Dimensione tavola: 1200x1000 mm 2200x1600 mm 2400x1800 mm
Controllo numerico: Fanuc 0i-MF Fanuc 0i-MF Fanuc 0i-MF

Max profondità foratura
con punta cannone: 1200+500 mm 1500+550 mm 1500+550 mm
Corsa asse X tavola: 1500 mm 2500 mm 3000 mm
Corsa asse Y ram: 1200 mm 1500 mm 1500 mm
Corsa asse Z montante: 500 mm 800 mm 800 mm
Corsa tilting asse A
orario / antiorario: 15°-25° 15°-25° 15°-25°
Attacco cono mandrino: BT40 BT50 BT50
Potenza motore mandrino: 15/18,5 kW 18,5/22 kW 18,5/22 kW
Dimensione tavola: 1200x1000 mm 2200x1600 mm 2400x1800 mm
Controllo numerico: Fanuc 0i-MF Fanuc 0i-MF Fanuc 0i-MF

1.6 S

1.6 G

2.6 GS

2.6 S

2.6 G

3.6 GS

3.6 S

3.6 G

Max profondità foratura
con punta cannone: 1500+550 mm 1500+550mm
Corsa asse X tavola: 2500 mm 3000 mm
Corsa asse Y ram: 1500 mm 1500 mm
Corsa asse Z montante: 800 mm 800 mm
Corsa tilting asse A
orario / antiorario: 15°-25° 15°-25°
Attacco cono mandrino: BT50 BT50
Potenza motore mandrino: 15/18,5 kW 15/18,5 kW
Dimensione tavola: 2200x1600 mm 2400x1800 mm
Controllo numerico: Fanuc 0i-MF Fanuc 0i-MF
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NEWTON NT3 / NT4 / NT5
Tipo:
Corsa asse X:
Corsa asse Y:
Corsa asse Z:
Attacco mandrino 
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controlli numerici:

Montante mobile a 3/4/5 assi 
da 1.300 a 8.000 mm 
600 mm
600 mm 
ISO 40 / HSK 63 
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min.
da 30 a 60 posti
Fanuc / Heidenhain / Siemens

Tipo:
Dim. Tavola 5 assi:
Corsa asse X: 
Corsa asse Y:
Corsa asse Z: 
Attacco mandrino: 
Giri mandrino: 
Magazzino utensili:
Controlli numerici:

Tipo: 
Corsa asse X: 
Corsa asse Y:
Corsa asse Z: 
Attacco mandrino: 
Giri mandrino: 
Magazzino utensili: 
Controlli numerici: 

Tipo: 
Corsa asse X: 
Corsa asse Y:
Corsa asse Z: 
Attacco mandrino: 
Giri mandrino: 
Magazzino utensili: 
Controlli numerici: 

Montante mobile a 5 assi 
630x500 mm 
1600 / 2.000 / 2.500 mm
600 mm 
600 mm 
ISO 40 / HSK 63 
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min. 
da 30 a 60 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 

NEWTON NT3 C5

LEONARD LT3 / LT4 / LT5

LEONARD BIG LBT3 / LBT4 / LBT5 

Tipo:
Corsa asse X:
Corsa asse Y:
Corsa asse Z:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controlli numerici:

Montante mobile a 3/4/5 assi 
da 1.600 a 8.000 mm 
800 mm
800 mm 
ISO 40 / HSK 63 / ISO 50 / HSK 100
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min. 
da 30 a 150 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 

NEWTON BIG NBT3 / NBT4 / NBT5

Montante mobile a 3/4/5 assi 
da 1.600 a 8.000 mm 
1000 mm
1000 mm 
ISO 40 / HSK 63 / ISO 50 / HSK 100
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min. 
da 30 a 150 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 

Montante mobile a 3/4/5 assi 
da 1.600 a 8.000 mm 
1200 mm
1200 mm 
ISO 40 / HSK 63 / ISO 50 / HSK 100
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min. 
da 30 a 150 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 

CENTRI DI LAVORO VERTICALI
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Tipo: 
Dim. Tavola 5 assi:
Corsa asse X: 
Corsa asse Y:
Corsa asse Z: 
Attacco mandrino: 
Giri mandrino: 
Magazzino utensili: 
Controlli numerici: 

Montante mobile a 5 assi 
630x500 mm / 600x600 mm
1600 / 2.000 / 2.500 / 3.300 mm
800 mm 
800 mm 
ISO 40 / HSK 63 / ISO 50 / HSK 100
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min 
da 30 a 150 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 

NEWTON BIG NBT3 C5 / NBT3 C5P  

CENTRI DI LAVORO VERTICALI

GALILEO GT3 0.7
Tipo:
Dim. Tavola:
Corsa asse X:
Corsa asse Y:
Corsa asse Z:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controlli numerici:
Versione bimandrino:

Centro di lavoro rotopallet
2 x 850x550 mm 
700
550
500
ISO 40 / HSK 63 
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min.
da 30 a 60 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 
Sì 

RAFFAELLO R5A.4 / R5A.6 / R5A.10 

ICARO IT5 13 / IT5 16

Tipo:
Dim. Tavola 5 assi:
Corsa asse X: 
Corsa asse Y:
Corsa asse Z: 
Attacco mandrino: 
Giri mandrino: 
Magazzino utensili: 
Controlli numerici:

Tipo:
Dim. Tavola:
Corsa asse X: 
Corsa asse Y:
Corsa asse Z: 
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Controlli numerici:
Cambio pallet:

Centro di lavoro a 5 assi 
Ø400 / 630x500 / Ø800 mm 
450 / 600 / 1000 mm
450 / 600 / 800 mm 
600 / 650 / 800 mm 
ISO 40 / HSK 63 
15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min. 
da 30 a 150 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 

Centro di lavoro a 5 assi 
Ø1000 / Ø1200 mm 
1300 / 1650 mm
1350 / 1700 mm 
1200 / 1400 mm 
HSK 63 / HSK 100 
10.000 / 15.000 / 18.000 / 24.000 giri/min.
da 30 a 200 posti 
Fanuc / Heidenhain / Siemens 
Sì
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EFFICIENZA E PROFESSIONALITÀ
PER LA SODDISFAZIONE DEL CLIENTE

Abbiamo ampliato il reparto di 
assistenza telefonica, i nostri tecnici 
esperti e qualificati al vostro servizio 
garantiscono la risoluzione del 60% 
delle richieste già al telefono senza 
bisogno di intervento.

Tel. 035 591673 
Email: service@gmvitalia.it

Il nostro obiettivo è la massima 
soddisfazione del cliente, per fare 
questo siamo in grado di analizzare 
la vostra produzione nel dettaglio e 
sviluppare soluzioni mirate per sod-
disfare le vostre esigenze, offrendo-
vi massime prestazioni e maggiore 
produttività, con risparmio dei costi 
pezzo e dei costi di produzione.
Il nostro reparto R&D studia con 
voi la migliore soluzione fornendovi 
cicli di lavoro, utensili ed attrezzatu-
re realizzate ad hoc per ottenere il 
massimo rendimento di cui avete bi-
sogno. Possiamo realizzare analiz-
zare e realizzare complessi stabili-
menti produttivi, integrati anche con 
isole di robotizzazione.

SERVICE HOTLINE
CHIAVI IN MANO:
DALL'IDEA AL 
PEZZO FINITO

Siamo in grado di ripristinare le 
performance della vostra macchina 
usata al 100%, grazie ad una accu-
rata revisione di tutti i componenti 
per garantire una maggiore sicu-
rezza nella produzione e precisione 
della vostra macchina. La revisione 
totale della macchina comprende 
la parte meccanica, elettronica e 
di programmazione. Disponiamo in 
pronta consegna di numerosi mac-
chinari revisionati Kitamura, BIGLIA 
e di altri noti marchi.

REVISIONE
MACCHINE

Macchine Utensili S.r.l.

PROPOSTA
FORMATIVA

Segui i nostri social
per scoprire le date dei corsi

@gmvmacchine
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Abbiamo elaborato dei corsi ad 
hoc per ogni livello di prepara-
zione ed esigenza.
Tutti i nostri corsi hanno un mas-
simo di 6 partecipanti, perché 
preferiamo che il corsista abbia 
la possibilità di approfondire 
le tematiche adeguatamente. 
Dotiamo ogni partecipante di un 
pc con installato un simulatore 
(macchina virtuale) per le eserci-
tazioni pratiche.

1- Corso base di programma-
zione iso (tornitura + fresatura)
Controllo Fanuc, Mitsubishi e 
Heidenhain (solo Fresatura).

Dedicato a programmatori e operatori di 
macchine utensili si propone di fornire 
nozioni base del disegno meccanico e 
sviluppare programmi CNC con linguag-
gio ISO standard.
Durata e orari:
3 giorni (9-12,30 / 13,30-17,30)

2- Corso avanzato
(fresatura o tornitura) 
Controllo Fanuc e Heidenhain
(solo fresatura). 

Dedicato ad operatori che possiedono 
già nozioni base di programmazione ISO. 
Alcuni degli argomenti trattati sono:

 ■ Programmazione avanzata 4/5 assi 
di posizionamento con funzione 
G68.2 Fanuc/Mitsubishi (Fresatura);

 ■ Programmazione e utilizzo utensili 
con motorizzati (forature ripetute, 
fresature con asse Y, utilizzo asse C. 
(Tornitura);

 ■ Nozioni/ripasso funzioni logiche/
matematiche e geometriche 
necessarie allo sviluppo di cicli 
parametrici (espressioni, funzioni 
logiche e macro).

Durata e orari:
3 giorni (9-12,30 / 13,30-17,30)

3- Corso di manual guide i 
(fresatura o tornitura)

Dedicato ad operatori che necessitano 
di acquisire le competenze necessarie 
all'uso della programmazione conversa-
zionale MANUAL GUIDE. È richiesta 
una buona conoscenza di program-
mazione ISO e disegno meccanico.
Durata e orari:
3 giorni (9-12,30 / 13,30-17,30)
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QUANTO TI COSTA IL TUO FERMO MACCHINA OGNI ORA?
SCOPRI COME EVITARE DI BUTTARE MIGLIAIA DI EURO CON

MANUTENZIONE PREVENTIVA

QUALI SONO
I VANTAGGI:

COSA FACCIAMO:
UN'USCITA PROGRAMMATA OGNI ANNO.

 ■ Impiego del BALL BAR per il controllo dell’interpolazione circolare assi.

 ■ Controllo livella e geometria della macchina

 ■ Verifica giochi meccanici Assi X Y Z B

 ■ Verifica lardoni Assi X Y Z

 ■ Verifica raschiatori guide assi

 ■ Verifica pressurizzazione assi

 ■ Verifica lubrificazione assi

 ■ Verifica lubrificazione mandrino

 ■ Verifica giochi/tiro e accoppiamenti mandrino

 ■ Verifica movimentazione cambio pallet e cambio utensile

 ■ Verifica centraline di lubrificazione assi e mandrino

 ■ Verifica filtri olio e aria dell’impianto di raffreddamento

 ■ Verifica filtri impianto aria generale

 ■ Verifica batterie tampone assi e ventole degli azionamenti

 ■ Verifica filtri refrigerante alta pressione e vasche

 ■ Monitoraggio costante 
dell'efficienza del macchinario

 ■ Prevenzione da guasti inaspettati
 ■ Evitare fermi di produzione 
improvvisi

 ■ Incremento della produttività
 ■ Interventi macchina programmati
 ■ Maggiore sicurezza 
per l'operatore

 ■ Valorizzazione macchinario 
nel tempo

 ■ Monitoraggio dei costi 
di gestione

 ■ Risparmio in ricambi 
ed interventi

 ■ Riduzione tempi di attesa 
per ricambi

Macchine Utensili S.r.l.
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SE SOTTOSCRIVI OTTIENI I SEGUENTI BONUS:
SCONTO SUI RICAMBI
SCONTO SUGLI INTERVENTI
SCONTO SUI CORSI DI FORMAZIONE

DECIDI TU QUANDO VUOI PROGRAMMARE L'INTERVENTO
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NIKKEI MOD. MCV1000

NIKKEI MCX-5

NIKKEI MCX-5

Corse asse X,Y,Z:
Dimensioni tavola:
Attacco mandrino:
Potenza motore:
Velocità mandrino:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Controllo numerico:
Diametro tavola:
Max carico sulla tavola:
Corse asse X,Y,Z:
Corsa asse A:
Corsa asse C:
Velocità mandrino:
Cono mandrino:
Motore mandrino:
Magazzino utensili: nr.

Controllo numerico:
Diametro tavola:
Max carico sulla tavola:
Corse asse X,Y,Z:
Corsa asse A:
Corsa asse C:
Velocità mandrino:
Cono mandrino:
Motore mandrino:
Magazzino utensili:

1050x600x600 mm
1200x600 mm
ISO40
10/14 kW (opz. 20/30)
12.000 giri/min.
nr. 40
Heidenhain TNC640

Heidenhain TNC640
600 mm
600 kg
600x600x500 mm
-120°/+120°
360°
15.000 giri/min.
BT40
15-18.5
nr. 60

Fanuc 0iMF
600 mm
600 kg
600x600x500 mm
-120°/+120°
360°
15.000 giri/min.
BT40
25-18.5
nr. 60

CENTRI DI LAVORO VERTICALI

CENTRI DI LAVORO VERTICALI 5 ASSI
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TORNITURA 02

XW 30 PLUS
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Diam. presa con gantry:
Potenza mandrini:
Torrette a pettine:
Rapidi:
Dimensioni:
Controllo numerico:

Bimandrino frontale
30 mm
50 mm
30 mm
AC 3,7-5,5 kW x 2
4 Pos x 2
X: 12/ Z: 20
1.340 x 2.120 mm
Takamaz e Mitsubishi

XW 130/M
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Diam. presa con gantry:
Potenza mandrini:
Torrette a pettine:
Rapidi:
Dimensioni:
Controllo numerico:

Bimandrino frontale
280/320 mm
155/220 mm
150 mm
AC 7,5-11 kW x 2
8/10 Pos x 2 /(motorizzate)
X: 24/ Z: 24
1.890 x 2.140/1.990 x 2.330 mm
Takamaz e Fanuc

XW 60/M
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Diam. presa con gantry:
Potenza mandrini:
Torrette a pettine:
Rapidi:
Dimensioni:
Controllo numerico:

Bimandrino frontale
175 mm
130 mm
60 mm
AC 5,5-7,5 kW x 2
8/10 Pos x 2 /(motorizzate)
X: 18 / Z: 18
1.595x2005 mm
Takamaz e Fanuc

XW 200
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Diam. presa con gantry:
Potenza mandrini:
Torrette a pettine:
Rapidi:
Dimensioni:
Controllo numerico:

Bimandrino frontale
320 mm
220 mm
200 mm
AC 15-18,5 kW x 2
10 Pos x 2
X: 24/ Z: 24
2100 x 2.300 mm
Takamaz e Fanuc

TORNI ORIZZONTALI
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TORNI ORIZZONTALI

XY 120 PLUS
TIPO:
Max diam. tornibile mandrino:
Max diam. tornibile contromandrino:
Max lunghezza tornibile:
Passaggio barra:
Torrette:
Potenze:
Controllo numerico:

A 7 Assi
170 mm
135 mm
330 mm
42/51 mm
12/24 + 12 Pos
AC 7,5-11 e 5,5-7,5 kW
Takamaz e Fanuc

XY 2000 PLUS
TIPO:
Max diam. tornibile mandrino:
Max diam. tornibile contromandrino:
Max lunghezza tornibile:
Passaggio barra:
Torrette:
Potenze:
Controllo numerico:

A 8 assi
240 mm
240 mm
544 mm
65 mm
12+ 12 Pos
AC 15-18,5 e 7,5-11 kW
Takamaz e Fanuc

XYT 51
TIPO:
Max diam. tornibile mandrino:
Max diam. tornibile contromandrino:
Max lunghezza tornibile:
Passaggio barra:
Torrette:
Potenze:
Controllo numerico:

A 8 assi, 2 mandrini e 2 torrette
190 mm
190 mm
150 mm
51/42 mm
12/24 pos
AC 18,5/15/11
Takamaz e Fanuc

XC 100

XT 6/M

TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Passaggio barra:
Torretta:
Potenza mandrino:
Controllo numerico:

TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Passaggio barra:
Torretta:
Potenza mandrino:
Controllo numerico:

A 2 assi, con compact loader o Gantry
180 mm
190 mm
26 mm
8 Pos
AC 5,5-7,5 kW
Takamaz e Fanuc

A 2 assi
180/20mm
240/195 mm
36/42 mm
8/12 Pos/(motorizzate)
AC 5,5-7,5 kW (7,5-11 kW)
Takamaz e Fanuc
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XL 150/M
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Passaggio barra:
Torretta:
Potenza mandrino:
Controllo numerico:

A 2 assi
320 mm
370 mm
42-51-65 mm
8 (12) Pos (anche motorizzata)
AC 7,5-11 kW (opz. 11-15)
Takamaz e Fanuc

X-S700
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Potenza mandrini:
Torrette:
Contropunta:
Lunetta:
Controllo numerico:

2 torrette, contropunta, lunetta per tornitura di alberi
225 mm (70 con gantry)
700 mm
AC 11-15/ AC 15/18,5
10 Pos x 2
Motorizzata
Opzione
Takamaz e Fanuc

XD 8- 10i
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Potenza mandrini:
Torrette:
Controllo numerico:

2 mandrini contrapposti
50-80 mm
60-70 mm
AC 3,7/2,2 x 2 kW
6 Pos x 2-10 pos x 2
Takamaz e Fanuc

XTTN 500/M
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Potenza mandrini:
Torrette:
Controllo numerico:

2 torrette
210 mm
450/400 mm
AC 11-15 (opz. AC 15/18,5)
8 Pos x 2 / Motorizzata
Takamaz e Fanuc

TORNI ORIZZONTALI

XL 200
TIPO:
Max diametro tornibile:
Max lunghezza tornibile:
Passaggio barra:
Torretta:
Potenza mandrino:
Controllo numerico:

2 assi
340 mm
720 mm
42-51-65 mm
AC 7,5-11 kW
12 Pos
Takamaz e Fanuc
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TORNI A FANTINA MOBILE

SZ-125 E2

SZ-256 E

SZ-206 E

TIPO:

Diametro lavorabile:
Corsa massima fantina:
Nr. Utensili installabili:
Potenza motore mandrino:
Potenza motore contromandrino:
Asse C mandrino e contromandrino:
Velocità mandrino e contromandrino:
Utensili mandrino a tornire per esterni:
Utensili mandrino frontali fissi:
Utensili contromandrino motorizzati:

TIPO:

Diametro lavorabile:
Corsa massima fantina:
Nr. Utensili installabili:
Potenza motore mandrino:
Potenza motore contromandrino:
Asse C mandrino e contromandrino:
Velocità mandrino:
Velocità contromandrino:
Utensili mandrino a tornire per esterni:
Utensili mandrino frontali fissi:
Utensili mandrino motorizzati:
Utensili contromandrino motorizzati:

5 assi,
doppio mandrino
Ø 12
205 mm
20 nr.
1.5 - 2.2 kW
1.5 – 2.2 kW
0.001°
12.000 giri/min.
7x10 nr
4 x ER16
4 x ER16

TIPO:

Diametro lavorabile:
Corsa massima fantina:
Nr. Utensili installabili:
Potenza motore mandrino:
Potenza motore contromandrino:
Asse C mandrino e contromandrino:
Velocità mandrino:
Velocità contromandrino:
Utensili mandrino a tornire per esterni:
Utensili mandrino frontali fissi:
Utensili mandrino motorizzati:
Utensili contromandrino motorizzati:

8 assi,
doppio mandrino, motorizzati
26 mm
240 mm
26 nr.
3.7 kW
2.2 kW
0.001°
10.000 giri/min.
12.000 giri/min.
6 x 12 
4 x ER16
4 x ER16
4 x ER16

8 assi,
doppio mandrino, motorizzati
20 mm
240 mm
26 nr.
3.7 kW
2.2 kW
0.001°
10.000 giri/min.
12.000 giri/min.
6x12
4 x ER16
4 x ER16
4 x ER16



Macchine Utensili S.r.l.

27

TORNITURA 02

PL1600G-1600BG
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Portautensili fissi:
Controllo numerico:

A pettine
170 mm
250 mm
11-7,5/11-15 kW
A2-5/A2-6 ASA
6000 /4500 giri/min.
46/52 mm
nr. 6
Fanuc Oi-Mate TD

A bancale inclinato
motorizzato
290-250 mm
307 - 291mm
7,5/11 kW
A2-5 ASA
6000 giri/min.
46 mm
nr. 12
4 CM
Fanuc Oi-Mate TD

A bancale inclinato
motorizzato
290 -250 mm
307-291 mm
11-15 kW
A2-6 ASA
4500 giri/min.
52 mm
nr. 10 (B) -12 (BM)
4 CM
Fanuc Oi- Mate TD

TIPO:

Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco / Giri mandrino:

Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Controllo numerico:

SL2000AY-SL2000BY

TIPO:

Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

TORNI ORIZZONTALI

A bancale inclinato /
versione motorizzata
360 mm
540/520 mm
15-18,5 kW
A2-6
4500 giri/min.
52 (opz. 68) mm
nr.12/ 12 (opz.24)
4 CM
Fanuc Oi-TF

A bancale inclinato /
versione motorizzata
360 mm
560 /520 mm
15-18,5 kW
A2-5
6000 giri/min.
52 mm
nr. 12 /12 (opz. 24)
4 CM
Fanuc Oi-TF

Asse Y
395 mm
490 mm
11-18,5 kW
A2-5; 6000 giri/min. /
A2-6; 4500 giri/min.
52/68 mm
nr.12 (opz. 24)
Fanuc Oi-TF

PL1600A-1600AM

SL2000A-SL2000AM

PL1600B-1600BM

SL2000B-SL2000BM
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TIPO:

Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

TIPO:

Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

TORNI ORIZZONTALI

A bancale inclinato /
versione motorizzata
430/405 mm 
830/800 mm
18,5/15 kW
A2-6
4500 giri/min.
68 mm
12 Pos.
5 CM
Fanuc Oi-TF

A bancale inclinato /
versione motorizzata
430/405 mm 
830/800 mm
18,5/15 kW
A2-8
3500 giri/min.
77 mm
12 Pos.
5 CM
Fanuc Oi-TF

A Bancale inclinato / 
versione motorizzata
430 mm  
550 mm
18,5/15 kW
A2-6
4500 giri/min.
68/77 mm
12 Pos.
5 CM
Fanuc Oi-TF

A Bancale inclinato / 
versione motorizzata
405 mm  
520 mm
18,5/15 kW
A2-8
3500 giri/min.
68/77 mm
12 Pos.
5 CM
Fanuc Oi-TF

SL2500A-SL2500AM

SL2500AX-SL2500AXM SL2500BX-SL2500BXM

SL2500B-SL2500BM

SL2500ALSY-BLSY
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco /giri mandrino :
Passaggio barra:
Potenza motore contromandrino:
Attacco giri contromandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Controllo numerico:

TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco / Giri mandrino:
Passaggio barra:
Potenza motore mandrino controm.:
Attacco / Giri contromandrino:
Passaggio barra contromandrino:
Torretta motorizzata:
Controllo numerico:

SL2000ASY-SL2000BSY
Contromandrino e Asse Y
395 mm
490 mm
11-18,5 kW
A2-5; 6000 giri/min. / A2-6; 4500 giri/min.
52/68 mm
5,5/9,0 kW
A2-5/6000 giri/min.
36 mm
nr.12 (opz.24)
Fanuc Oi-TF

Contromandrino e Asse Y
360 mm
1004 / 997 mm
1-18,5 / 18,5-22 kW
A2-6; 4500 giri/min / A2-8 ; 3500 giri/min.
65 / 77 mm
5,5-9,0 / 11-15 kW
A2-5 ; 6000 giri/min. / A2-6 ; 4500 giri/min.
36 /52 mm
nr. 12 (opz. 24)
Fanuc Oi-TF
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TIPO:

Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Contropunta:
Controllo numerico:

SL2500ASY-SL2500BSY

SL2500AY-SL2500BY
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco / Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Controllo numerico:

A bancale inclinato /
versione motorizzata
430/405 mm
1050/1020 mm
18,5-15 kW
A2-6
4500 giri/min.
68 mm
nr. 12
5 CM
Fanuc Oi-TF

A bancale inclinato /
versione motorizzata
430/405 mm
1050/1020 mm
18,5-15 kW
A2-8
3500 giri/min.
77 mm
nr. 12
5 CM
Fanuc Oi-TF

SL2500AL-SL2500ALM SL2500BL-SL2500BLM

Asse Y
360 mm
535 mm
11-18,5 kW
A2-6 ; 4500 giri/min. / A2-8 ; 3500 giri/min.
65/77 mm
nr. 12 (opz. 24)
Fanuc Oi-TF

TORNI ORIZZONTALI

SL3000A-SL3000AM-SL3000B-SL3000BM
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

A Bancale inclinato / versione motorizzata
430 (A-B)/405 (AM-BM) mm
550 (A-B)/520 (AM-BM) mm
18,5-26 kW
A2-8
3500 (A) /3000 (B) giri/min.
77 (A)/ 91 (B) mm
nr. 12 /12 (opz.  24)
5 CM
Fanuc Oi-TF

TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco / Giri mandrino:
Passaggio barra:
Potenza motore mandrino controm.:
Attacco / Giri contromandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Controllo numerico:

Contromandrino e Asse Y
360 mm
520 mm
11-18,5 / 18,5-22 kW
A2-6; 4500 giri/min / A2-8 ; 3500 giri/min.
65 / 77 mm
5,5-9,0 / 11-15 kW
A2-5 ; 6000 giri/min. / A2-6 ; 4500 giri/min.
36 /52 mm
nr. 12 (opz. 24) 
Fanuc Oi-TF
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SL3000AL-SL3000ALM-SL3000BL-SL3000BLM
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

A Bancale inclinato / versione motorizzata
430/405 mm
1050 (AL-BL) / 1020 (ALM-BLM) mm
18,5-26 kW
A2-8
3500 (AL/M) / 3000 (BL/M) giri/min.
77(AL/M) / (BL/M) 91 mm
nr. 12
5 CM
Fanuc Oi-TF

SL3000AX-SL3000AXM-SL3000BX-SL3000BXM
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

A Bancale inclinato / versione motorizzata
430 (AX-BX) / 405 (AXM-BXM) mm
830 (AX-BX) / 800 (AXM-BXM) mm
18,5- 26 kW
A2-8
3500 (AX/M) /3000 (BX/M) giri/min.
77(AX/M) /(BX/M) 91 mm
nr. 12/12 (opz. 24)
5 CM
Fanuc Oi-TF

SL3500A-AL / SL3500B-BL

SL3500Y-SL3500XY-SL3500LY

Tipo:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

Tipo:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Contropunta:
Controllo numerico:

A bancale inclinato
420 mm
780 -1530 mm
18,5 / 22 kW
A2-8/A2-11
2500/2000 giri/min.
91/117,5 mm
nr.12
CM4 BUILT-IN
fanuc 0i-TF

A bancale inclinato con utensili motorizzati e asse Y
430mm
780/1530/2125 mm
18,5-26 kW
A2-11
3000 giri/min.
115 (opz. 132) mm
nr.12
CM4-BUILT-IN
Fanuc Oi-TF
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SL4500AX-AL / SL4500CX-CL
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

A bancale inclinato
690 mm
2255 /3000 mm
30-37/37-45 kW
A2-11 / A1-15
2000 / 1200 giri/min.
117,5 / 165,5 mm
nr. 12
5 CM BUILT-IN
Fanuc Oi-TF

SL4500AXM-ALM / SL4500CXM-CLM
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Contropunta:
Controllo numerico:

A bancale inclinato in versione motorizzata
620 /690 -620 mm
2255-3000 /2255 mm
30/37 kW
A2-11/A2-15
2000 / 1200 giri/min.
117,5 / 165 mm
nr.12 / 12 motorizzabili
5 CM BUILT-IN
Fanuc Oi-TF

SL4500A-AM / SL4500C-CM
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra mandrino:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

A bancale inclinato-in versione motorizzata
630 mm
1250 mm
30-45 kW
A2-11/A2-15
2000/1200 giri/min.
117,5/165 mm
nr. 12-12/12(M)
5 CM BUILT-IN
Fanuc Oi-TF

TORNI ORIZZONTALI

SL3500AM-ALM / SL3500BM-BLM
Tipo:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Contropunta:
Controllo numerico:

A bancale inclinato in versione motorizzata
500mm
780/1530 mm
18,5-22 kW
A2-8/A2-11
2500/2000 giri/min.
91 /117,5 mm
nr.12/12
CM4-BUILT-IN
Fanuc Oi-TF
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TORNI ORIZZONTALI

SL6500-L / SL6500M -LM
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta:
Contropunta:
Controllo numerico:

A Bancale Inclinato / versione motorizzata
800 mm
1000/3200 mm
37/45 kW
A2-15 ASA
1500 giri/min.
140 mm
nr. 12
6 CM BUILT-IN
Fanuc Oi TF

SL8500-L / SL 8500M-LM
TIPO:
Diametro tornibile:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Magazzino utensili:
Contropunta:
Controllo numerico:

A Bancale Inclinato / versione motorizzata
800 mm
1000/3200 mm
37/45 kW
A1-20 ASA
750 giri/min.
nr. 12
6 CM BUILT-IN
Fanuc Oi TF

TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Contropunta:
Controllo numerico:

A bancale inclinato / versione motorizzata
800 mm
1097 mm
30/37 kW
A2-15
1500 giri/min.
165,5 mm
nr. 12 /12
5 CM BUILT-IN
Fanuc Oi-TF

SL5500A-AM

SL4500AXY-ALY-AXLY / SL4500CXY-CLY-CXLY
TIPO:
Diametro tornibile sul carro:
Lunghezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Passaggio barra:
Torretta motorizzata:
Contropunta:
Controllo numerico:

A bancale inclinato
620 mm
2140-2930-5000 mm
30-45 kW
A2-11 / A2-15
2000 -1800/1200 giri/min.
117,5 / 166,5 mm
nr.12
5 CM BUILT-IN
Fanuc Oi-TF
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TORNI VERTICALI

SLV500-SLV500M

SLV1000-M

Tipo:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Diametro autocentrante :
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Tipo:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Diametro autocentrante:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Tornio verticale / Motorizzato
496 mm
465 mm
18,5/22 kW
A2-8
3000 giri/min.
310 mm
nr. 12- 12/12
Fanuc 0iTD

Tornio verticale / Motorizzato
1000 mm
955 mm
37/55 kW
A2-15
1800 giri/min.
600/800 mm
12 stazioni
Fanuc Oi-TF

SLV800-M
TIPO:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Diametro autocentrante:
Magazzino utensili:
Controllo numerico:

Monomandrino / motorizzato
810 mm
800 mm
30-37 kW
A2-11
2000 giri/min.
450 mm
nr. 12 - 12/12
Fanuc Oi TD

SLV300-M
Tipo:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Potenza motore mandrino:
Attacco mandrino:
Giri mandrino:
Diam. Autocentrante:
Torretta:
Controllo numerico:

Monomandrino / motorizzato
400 mm
280 mm
11/15 kW
A2-6 ASA
4000 giri/min.
Opz. 215/260 mm
nr. 12- 12/12
Fanuc 0iTD
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TORNI VERTICALI

Macchine Utensili S.r.l.

VTC 1612-20/1616-20
TIPO:
Diametro tavola:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Giri mandrino ram:
Sezione ram:
Velocità tavola:
Potenza motore tavola:
Magazzino utensili:
Peso:
Controllo numerico:

Tornio verticale con Ram motorizzato
1600 mm
2000 mm
1200/1600 mm
1600/2500 giri/min.
226 mm
260 giri/min.
37-45/55-65 kW
nr. 16/20/ 32
28.000/32.000 kg
Fanuc/Siemens

VTC 2520-30/ 2525-30
TIPO:
Diametro tavola:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Giri mandrino ram:
Sezione ram:
Velocità tavola:
Potenza motore tavola:
Magazzino utensili:
Peso:
Controllo numerico:

Tornio verticale con Ram motorizzato
2500 mm
3000 mm
2000/2500 mm
1600/2500 giri/min.
226 mm
140 giri/min.
60-75 kW
nr. 16/20/32
42.000/44.000 kg
Fanuc/Siemens

VTC 2016-24/2020-24
TIPO:
Diametro tavola:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Giri mandrino ram:
Sezione ram:
Velocità tavola:
Potenza motore tavola:
Magazzino utensili:
Peso:
Controllo numerico:

Tornio verticale con Ram motorizzato
2000 mm
2400 mm
1600/2000 mm
1600/2500 giri/min.
226 mm
200 giri/min.
60-75 kW
nr. 16/20/32
38.000/40.000 kg
Fanuc/Siemens

VTC 3025-35/ 3032
TIPO:
Diametro tavola:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Giri mandrino ram:
Sezione ram:
Velocità tavola:
Potenza motore tavola:
Magazzino utensili:
Peso:
Controllo numerico:

Tornio verticale con Ram motorizzato
3000/3000 mm
3500/3500 mm
2500/2500 mm
1600/2500 giri/min.
300 mm
116/116/86 giri/min.
100/100/150 kW
nr. 16/20/32
58.000/63.000/73.000 kg
Fanuc/Siemens
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VTC 4032-48
TIPO:
Diametro tavola:
Diametro tornibile:
Altezza tornibile:
Giri mandrino ram:
Sezione ram:
Velocità tavola:
Potenza motore tavola:
Magazzino utensili:
Peso:
Controllo numerico:

Tornio verticale con Ram motorizzato
4000 mm
4800 mm
3200 mm
1600/2500 giri/min.
300-350 mm
86 giri/min.
100/100/150 kW
nr. 32
73.000 kg
Fanuc/Siemens

MT 16 W - MT 20 W
TIPO:
Corse asse X:
Corse asse Y:
Corse asse Z:
Corsa asse W:
Divisione asse C:
Diametro tavola tornitura:
Diametro tavola fresatura:
Potenza mandrino fresatura:
Velocità mandrino fresatura:
Attacco mandrino fresatura:
Cambio utensile fresatura e tornitura:
Potenza mandrino tornitura:
Velocità mandrino tornitura:
Peso macchina:
Controllo numerico:

Centro di tornitura e fresatura (Traversa mobile)
2800/3200 mm
3060/3500 mm
800 mm
1000 mm
360 gradi
1600/2000 mm
3000x1600/3400x2000 mm
26 kW
10-6000 giri/min.
ISO50
nr. 32/60/90
44/52 kW
10-280/10-200 giri/min.
45.000/50.000 kg
Fanuc

MT 16 - MT 20
TIPO:
Corse asse X:
Corse asse Y:
Corse asse Z:
Divisione asse C:
Diametro tavola:
Potenza mandrino fresatura:
Velocità mandrino fresatura:
Attacco mandrino fresatura:
Cambio utensile fresatura e tornitura:
Potenza mandrino tornitura:
Velocità mandrino tornitura:
Peso macchina:
Controllo numerico:

Centro di tornitura e fresatura (Traversa fissa)
2800/3200 mm
2600/3000 mm
800 mm
360 gradi
1600/2000 mm
26 kW
10-6000 giri/min.
ISO50
nr. 32/60/90
44 / 52 kW
10-280/10-200 giri/min.
30.000/35.000 kg
Fanuc

TORNI VERTICALI MULTITASKING

TORNI VERTICALI
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C'È VERO PROGRESSO

SOLO QUANDO I VANTAGGI

DI UNA NUOVA TECNOLOGIA

DIVENTANO PER TUTTI

HENRY FORD


